TECHNISCHES MERKBLATT

Ha-Be Dust Collector 100
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Artikel-Nr. 3800

Hocheffizientes Produkt zur Reduzierung von Staubemissionen

ANWENDUNGSBEREICHE

WIRKUNGSWEISE

Ha-Be Dust Collector 100 ist ein speziell entwickel-
tes, hocheffizientes Produkt zur Reduzierung von
Staubemissionen. Ha-Be Dust Collector 100 eignet
sich fur die Anwendung auf staubenden Oberfla-
chen und festen Schittgitern wie Kohle, Koks,
Erzen, Schwefel, Schlacke, Erde, Sand, Dingemit-
teln und Feststoffabfall in Industriehallen und offe-
nen Lagerflachen, insbesondere in windigen und
trockenen Regionen.

Ha-Be Dust Collector 100 kann aufRerdem auf un-
befestigten Stral3en, offenen Bahntransporten so-
wie zur Niederschlagung (,Knock Down*) von un-
mittelbaren Staubentwicklungen eingesetzt werden.

Nach Zugabe mit Wasser erzeugt Ha-
Be Dust Collector 100 einen Polymerfilm, welcher
die Oberflache des behandelten Materials verfes-
tigt. Die Anwendung mit Ha-Be Dust Collector 100
zeichnet sich durch folgende Vorteile aus:

Einfacher Auftrag mit gangigen Sprihgeréaten

Hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Langanhaltende Schutzwirkung

Hohe Widerstandsfahigkeit der behandelten

Oberflache gegen Winderosion, dadurch redu-

zierter Materialverlust

= Keine Gesundheitsgefahrdung durch dichte
Staubwolken, Flugstaub oder brennbaren
Staub

= Beitrag zur odkologischen Nachhaltigkeit durch

signifikante Wassereinsparung

DOSIERUNG

Ha-Be Dust Collector 100 dringt in die Oberflache
des behandelten Materials ein und verfestigt diese.
Die Schutzwirkung bleibt auch nach der Trocknung
erhalten.

Bei kontinuierlichen Anwendungen wird Staub un-
mittelbar gebunden und niedergeschlagen.

TECHNISCHE ANGABEN
GleichmaRigkeit gleichmafig
Farbe grau
Form flissig
Dichte 1,03 £ 0,02 g/cm3
pH-Wert 35%+1,0
Haltbarkeit ca. 1 Jahr
Lagerung In geschlossenen Be-
haltern; kahl, jedoch
frostfrei. Vor starker
Sonneneinstrahlung
schitzen.

Die Dosierhéhe ist im Einzelfall festzulegen und
richtet sich nach dem zu behandelnden Material,
den vorherrschenden Wetterverhaltnissen und dem
Applikationsverfahren.
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VERARBEITUNGSHINWEISE

Ha-Be Dust Collector 100 kann mit jeder Art von
Spruhausristung, die wasserbasierte Ldsungen
sprihen kann, aufgetragen werden.

Produktkonzentration und Auftragsmenge (Volumen
der verdinnten LOosung pro m2) konnen variiert
werden, etwa um den Wasserverbrauch zu reduzie-
ren.

Oberflachenanwendung

Bei starkem Regen sollte eine Oberflachenanwen-
dung vermieden werden, um lange Trocknungszei-
ten und Materialverluste durch Erosion zu verhin-
dern.

Fur diese Art der Behandlung wird eine mobile
Sprihkanone oder ein Sprihwagen bendtigt, der
die zu behandelnde Oberflache vollstandig errei-
chen kann.

Ha-Be Dust Collector 100 muss verdinnt und
gleichmaRig auf die Oberflache gespriht werden.
Die Verdiinnung betragt im Normalfall 3 bis 10% in
Wasser; die Dosierhdhe betrdgt 2 Liter der ver-
diinnten Lésung/ m2.

Wenn die behandelte Oberflache freigelegt wurde
(etwa durch Entfernen von Material), muss die un-
behandelte Flache erneut auf die beschriebene
Weise behandelt werden, um einen optimalen
Schutz wiederherzustellen.

Abhangig von Wetterbedingungen muss die Be-
handlung nach einer bestimmten Zeit wiederholt
werden, um die Schutzwirkung aufrechtzuerhalten.

Aufgrund der biologischen Abbaubarkeit verdiinnter
Lésungen wird empfohlen, diese maximal 2 - 3
Tage zu lagern und fir jede Anwendung neu anzu-
mischen.

Die verdinnte Lésung sollte vor hohen Temperatu-
ren (etwa durch Lagerung im direkten Sonnenlicht)
geschiitzt werden.
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Kontinuierliche Anwendungen, etwa auf For-
derbandern

Fir diese Art der Anwendung ist ein einfaches
Sprihsystem, bestehend aus Pumpen, Leitungen
und Disen notwendig. Dieses wird auf dem For-
derband installiert.

Ha-Be Dust Collector 100 muss verdiinnt (3 - 10%
in Wasser) gleichmafig und kontinuierlich auf das
transportierte Material aufgespruiht werden.

Die empfohlene Dosierung betragt 100 - 500 g rei-
nes Produkt pro Tonne behandeltem Material.
Wenn der Wassergehalt des behandelten Materials
begrenzt werden muss, beispielsweise bei Brenn-
stoffen, kénnen konzentriertere Ldsungen ange-
wendet werden.

Ha-Be Dust Collector 100 ist ausschlieflich fir den

industriellen und gewerblichen Gebrauch bestimmt.

Das Produkt ist kein Gefahrstoff im Sinne der CLP-
Verordnung. Siehe Sicherheitsdatenblatt fir weitere
Informationen.

GEBINDEGRORE

- 1000 | Container
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BEMERKUNGEN

Das Technische Merkblatt beschreibt Verarbei-
tungs- und Anwendungsmdglichkeiten sowie typi-
sche Wirkungsweisen unter Normalbedingungen.

Diese Hinweise sind aber keinesfalls zugesicherte
Eigenschaften und auch keine vollstandige Ge-
brauchsanweisung, da wir als Hersteller des be-
schriebenen Produkts keinen Einfluss auf die spate-
re Weiterverarbeitung und -verwendung in Verbin-
dung mit anderen Baustoffen haben. Eine Haftung
oder Rechtsanspruch oder die Gewéhrleistung ei-
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nes Ergebnisses entsteht somit weder hieraus noch
durch mundliche Beratung.

Wegen stetiger Weiterentwicklung gilt das techni-
sche Merkblatt unter Vorbehalt und in seiner letzten
Fassung, die bei uns jederzeit angefordert werden
kann. Dariiber hinaus gelten unsere Allgemeinen
Geschéaftsbedingungen in der neuesten Fassung.

Stand: 22. April 2020

VOR ANWENDUNG DES ZUSATZMITTELS SIND EIGNUNGSTESTS BZW. ERSTPRUFUNGEN ERFORDERLICH.
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